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Inledning

P& uppdrag av Fredrik Sandberg Dalarnas Museum, har Geoarkeologiskt Laboratorium
(UV GAL) medverkat vid provtagning och féltarbete 1 den arkeologiska undersokningen av
jarnframstillningsplatsen i Moraparken, Mora, Dalarna mellan Hemulén och Skepphusviken i
sdder och Osterdalilven i norr. Vidare har UV GAL undersdkt prover fran platsen. Jirnfram-
stallningsplatsen 1&g pa en nordost-sydvistgaende as. Slagglager kunde noteras i sldnten at
sOder och sydost samt med forséttning ut i den slita ytan nedanfor dsen.

UV GAL har genomfort en okulédr granskning av ett urval av fyndmaterialet, totalt 30 prover
frdn A2 och A3 (bldstugnar), Al (slaggvarp), A5 (utkastlager?), samt A11 och A12 (stolphél).
Bland materialet finns slagger, bland annat en 1 stort sett intakt s& kallad farskalleslagg, ugns-
viggsbitar samt jarnrikt material. Undersokningen genomfordes for att om mgjligt se vilken
ugnstyp som anvénts pd platsen och om nagra processtekniska detaljer kunde urskiljas. Ett
forsok att lokalisera myrmalmsbildningar gjordes 1 intilliggande vatmarker, dock utan positivt
resultat. Aven en tolkning av de anliggningar som framkom under de dagar UV-GAL deltog i
faltarbetet gjordes.

Material och metod

UV GAL har studerat arkeometallurgiskt material fran totalt 30 prover. Materialet bestar av
slagger, ugnsvéggsbitar, jarnrikt material och jordprov. Dalarnas Museum har efter féltarbetet
tillhandahallit planer, profiler och beskrivningar/tolkningar av anldggningar.

Prover togs ur A5 (utkastlager?) A2 och A3 (bldstugnar) samt fran A1 (slaggvarp). I AS och
A2 togs proverna ytligt i fyllningen medan de 1 A3 togs i1 profilen pa ldgre nivaer. Dessutom
plockades den stora féarskalleslaggen frdn A2 in som prov. Tagna prover har av UV GAL
numrerats fran 1 till 21 och anlidggningsnummer har anvénts i enlighet med uppgifter fran Da-
larnas Museum. En analys gjordes dven av 9 prover tagna av Dalarnas museum. Dessa omfat-
tade jordprover fran anldggning A14, slagg och lerprover fran stolphdlen A11 och A12 samt
en mojlig smidesskalla fran A7. Allt material har granskats okulért. Av ett urval av de jarnrika
slaggerna gjordes metallografiska analyser pa polerade prover.

Resultat

Vid undersdkningen pétraffades olika typer av anldggningar samt slagger, ugnsviggsbitar och
jarnrikt material. Detaljerade resultat presenteras i tabell 1 for respektive prov. I texten nedan
sammanfattas de olika materialtyperna.

Anlaggningar

Den arkeologiska undersokningen 1 Moraparken pégick drygt en vecka. UV GAL deltog 1
faltarbetet endast tvd dagar i borjan av undersékningen. Under dessa dagar rensades ytorna
uppe pa asen fram och framforallt tva tydliga anldggningar (A2 och A3) framtrddde. Dessut-
om mattes en storre morkfargad yta in som AS5. Denna var oregelbunden till formen och ca
7x5,5 meter stor. Omradet sdgs som en aktivitetsyta och omfattade storre delen av jarnfram-
stallningsplatsen. P& ytan framkom slagger, ugnsvéggsbitar, kol med mera i sviravgrinsade
koncentrationer (fig. 1).



Pa askanten soder om A5 14g A2 och A3, som vi tolkade som de nedre delarna av tva blastug-
nar. Dessa dr de tva anlidggningarna som UV GAL medverkade i1 utgravning och provtagning
av. Bada avgrinsades av en ljusgra krans av obridnd, men mdjligen viarmepaverkad mjila.
Dessa var ovala till formen.

A2 (fig. 2) hade 1 den sddra och Ostra delen skadats vid schaktning. Trots detta framtrddde
lamningen hér tydligast. Under var nérvaro vid undersokningen rensades kransen fram. Ugns-
schaktets avgransning mot norr och vister kunde inte faststéllas. Ytan innanfor kransen bestod
av sekundér fyllning i form av sméslagger och ugnsviggsbitar. I den nordvistra delen patraf-
fades en mycket stor firskalleslagg. Langsidorna var ca 0,65 meter och kortsidan ca 0,60 me-
ter samt med en tjocklek pa drygt 0,20 meter. Farskallen 14g uppochned och har sannolikt
vélts ut ur ugnsschaktet. I den dokumentation som erhéllits frdn Dalarnas museum har an-
laggningen tolkats som en lergrop som framtrddde som en oregelbunden grop med sluttande
sidor och relativt plan botten. Lutande eller sluttande sidor dr vanligt férekommande i1 ugnar
som producerar farskallar. Den ursprungliga ugnen bor ha varit en schaktugn med underlig-
gande grop for uppsamling av slagg av typen farskalleugn. Anldggningen var totalt 2,2x2,0
meter stor och 0,55 meter djup, varav det som vi tolkar som ugnsschaktet var ndgot mindre.
Uppskattningsvis bor ugnsschaktets innermatt i plan ha varit cirka 0,80 meter brett och nagot
storre pd langden. Detta dr i1 princip vad som kan utldsas i filt. Eftersom det oftast endast ar
delar av bottenpartiet av ugnen som bevaras blir sparen diffusa. Den omkringliggande ler-
kransen bor dock tolkas som en rest av det egentliga ugnsschaktet.

A3 (fig. 3) var beldgen vid den sydvistra kanten av AS. I plan framtrddde en tydlig ovalt for-
mad krans med ett avbrott 1 vister. Detta indikerar att denna del av ugnen rivits for utrensning
av slaggen. Lerkransen bor precis som i A2 tolkas som en rest av ett ugnsschakt, dock nagot
mindre dn A3. Bredden i1 plan bor ha varit cirka 0,50 meter. I denna ugn kan det inte varit fra-
ga om slagger av den storlek som farskalleslaggen i A2. Detta bor konstruktionen ha varit for
liten for. Kanske ror det sig hér istdllet om en produktion av mindre kvantitet. Mgjligtvis ar
det en annan ugnstyp eller en variant som har producerat mindre firskalleslagger. Ugnen har
antagligen laddats med mindre miangder malm vilket har medfort att man fatt mindre slagg-
méngder. Denna méngd har i sin tur den underliggande gropen varit anpassad for.

Pé insidan av mjélakransen fanns rester av en ndgot morkare och lerigare infodring. Ytligt i
ugnens fyllning fanns rikligt med stérre ugnsvaggsbitar. Pa den véstra sidan gridvdes en profil
som visade att anldggningen haft en rundad botten. Den visade sig dven till storsta del vara
igenfylld med slagg, en del jarnrik, samt ugnsvaggsbitar. De understa lagren innehdll kol och
sot varvat 1 morkare och ljusare partier som kan tolkas som rester fran ugnens sista kdrning.
Detta visar ocksa att ugnen troligtvis har varit anvind flera ganger och att en rest blivit kvar
efter varje korning. Detta har lett till att botten hdjts lite efterhand och till slut har man blivit
tvungen att griva ur eller 6verge ugnen. I Dalarnas museums dokumentation finns en tolkning
att A3 bor vara ndgon typ av nedgrdavning. Anldggningen hade métten 1,3x0,65 meter och var
0,5 meter djup.

Slagg

Slaggen frdn Moraparken kan delas in i tva generella kategorier, sa kallad farskalleslagg och
stearinslagg. Utdver dessa finns den mer jirnrika slaggen som presenteras nedan. Den domi-
nerande slaggtypen i materialet dr farskalleslagger av varierande storlek. Dessa dr uppbyggda
av en storre méngd flutna, stearinformade strdngar som har smélt samman (fig. 5). De har ofta



ett relativt metalliskt utseende. Flertalet har ockséd kol- eller vedavtryck. Intakt har slaggen
formen av en férskalle, ddrav namnet. P4 senare ar har till och med en utvidgning av begrep-
pet gjorts. Uppemot 500 millimeter ldnga farskallar brukar skdmtsamt kallas tjurskallar, inte
bara med hinsyn till storleken utan ocksa dérfor att slaggens plana ovansida pdminner om tju-
rens panna och att den stearinflutna ryggen pa undersidan pdminner om kinder och hals
(Grandin & Englund 2002a). Ett praktexempel pd en sddan dr den nistintill intakta farskalle-
slaggen, eller 14t oss kalla den tjurskallen fran A2 (fig. 4). Denna hade ndrmast formen av en
cykelsadel och hade stora hdligheter efter kol och ved i mittpartiet. Bitvis var den dven mag-
netisk. Den andra typen av slagg dr stearinslaggen (fig. 6). Denna variant &r all den smaslagg
som runnit ner i ugnen for att till slut bilda det vi kallar farskalleslagger.

I materialet forekommer féarskalleslagger, men dven stearinformade slagger. Dessa ér relativt
stora och utan brottytor utan att de bildar farskallar. De ser mer eller mindre "hela” ut. Mo6j-
ligtvis kan forklaringen finnas i ugnsschaktets storlek och form. Som diskuterades ovan i1
stycket om anldggningar har de tvd dokumenterade ugnarna A2 och A3 inte varit lika stora
och didrmed inte heller haft lika stora ugnsschakt. Detta bor ha lett till att ugnarna producerat
bottenslagger av varierande storlek och till viss del dven varierande form. Anledningen kan
ocksé vara en ofullbordad kdrning i ugnen som kan ha foranletts av till exempel fel tempera-
tur eller att ndgot annat problem uppstatt vilket i sin tur har lett till att slaggen aldrig hunnit
rinna igenom i nagon storre kvantitet. Dessa faktorer kan ha hjélpt till att skapa bottenslagger
av varierande storlek och varianter som trots det ser fullstéindiga ut, det vill sdga utan brott-
ytor.

En eventuell smidesskélla patridffades ocksa. Denna har en magnetisk koncentration centralt. I
ett fragmenterat tvérsnitt ar slaggen tdmligen homogen och négot pords. Det kan inte uteslutas
att slaggen kommer fran smidesprocessen. Formmaéssigt har den dessutom ett for smidesskal-
lor karaktiristiskt utseende. Mdjligtvis har vi hér att gora med en produkt fran primérsmide,
det vill sdga fran det forsta ledet i smidesprocessen.

Ugnsvagg

Ugnsviggsmaterialet bestar av gra- och rodbrind lera. Bitvis dr denna magrad men ar i Gvrigt
mycket fin. Leran har troligtvis varit magrad med mindre stenar upp till ca ett par millimeter-
stora. P4 ugnsviggsbitarna finns ocksa delar av slagg och smilt sten. Den storsta biten har ett
yttre skikt av ca 20 millimeter rodbrind, magrad lera (fig. 7). Dérefter finns ett ca 30 millime-
ter tjockt parti med smaélt sten och lera. Innerst pa biten finns pdsmélt slagg. Inga avtryck av
till exempel stenar, vass, kol eller ved finns att notera. Konstruktionen har inte varit stenbyggd
med lerfordring utan lerbyggd med magring av sten.

Jéarn och jarnrik slagg

Flera av de magnetiska proverna har undersokts ytterligare. De har delats for att beddoma in-
nehéllet av slagg och metalliskt jarn och for att vi skulle kunna vilja ut material f6r metallo-
grafiska analyser. I tabell 1 beskrivs snittytor pa de delade proven samt metallografiska resul-
tat for de som har analyserats. Manga ar delvis korroderade men mindre ytor med metalliskt
jérn har kunnat studeras (fig. 8). I de flesta ser vi en hog kolhalt, mestadels 6ver 0,8 procent,
ibland 6ver 2 procent. I ndgon forekommer de hoga kolhalterna tillsammans med kolfritt jarn.
Variationen &r alltsa stor i dessa centimeterstora prover varfor de troligtvis inte varit eftertrak-
tade for fortsatt bearbetning. Det timligen hoga kolinnehéllet, och 1 enstaka fall 4ven ett fos-
forinnehall, ger oss dock dven en bild av att hdga temperaturer har uppnétts i ugnen. Dessa



prover utgdr sannolikt de yttre delarna av jarnsmailtan, och det ar svart att utifran dessa avgora
sméltans sammanséttning.

Jordprover

Fran A11, A12 och A14 tog Dalarnas Museum jordprover. Provpasarna innehéller var och en
1 storleksordningen 1 kg material. Forutom ”jord” innehéller de flera materialtyper, i olika
proportioner, som kan relateras till jarnhantering. Huvudsakligen ror det sig om mindre frag-
ment av slagger av samma typ som beskrivits ovan, och smi bitar brind och delvis smélt lera
som troligen &r ugnsvéggsrester. I proverna finns ockséd mycket finkornigt material, varav en
del dr magnetiskt. Eftersom magnetiska sma slagger i form av glddskal och sprutslagger &r ka-
raktéristiska for smidesprocessen var det viktigt att ga igenom detta material for att fa klarhet i
vad det bestar av. En undersdkning i stereolupp visade att det finkorniga magnetiska materia-
let till stor del &r fragment av slagger av samma typ som beskrivits ovan, liksom okonsoliderat
metalliskt jirn omgivet av slagg. En del tunna skal som vid okuldr granskning liknar glodskal,
visar sig vid undersokning i hogre forstoring vara tunna skal av ursprungligen storre slagger,
troligen stearinformade slagger. Endast i en provpase har tvd smé slaggkulor som kan vara
sprutslagger noterats.

Jordproverna innehaller alltsd mindre fragment av samma slaggtyper som de storre slaggerna
fran reduktionsprocessen. Ursprungligen storre slagger har alltsd fragmenterats, mojligen for
att de legat inom arbetsytor runt bldstugn(ar) och spridits ut 6ver den provtagna ytan. Fore-
komsten av samma slaggtyper i stolphélen A11 och A12 bor foljaktligen ocksé tolkas som se-
kundar.

Sammanfattning och tolkning

Allt undersokt material frén jarnframstillningsplatsen i Moraparken kan troligtvis kopplas till
jarnframstillning 1 bldstugn. Nér det géller slaggen ror det sig nédstan enbart om delar av bot-
tenslagger. Dessa kan delas in i tvd generella grupper, farskalleslagger och stearinslagger. Ef-
tersom férskallarna dr uppbyggda av stearinslagger bor de tva kategorierna tolkas som tillho-
rande samma slaggtyp med sitt ursprung i samma ugnstyp. Stearinslagger kan dock bildas i
andra ugnstyper som inte nddvéndigtvis producerar farskalleslagger. Farskalleslaggen repre-
senterar de flera gnger tidigare beskrivna s.k. farskalleugnarna (t ex Serning 1973 och Wed-
berg 1990). Paralleller kan dven dras till det undersokta materialet frdn Yttre Svirdsjo och
Tjirna. Aven dir rdrde det sig huvudsakligen om delar av bottenskillor av farskalletyp
(Grandin & Englund 2002a och b). I Moraparken péatriaffades dessutom en ovanligt stor far-
skalleslagg (matten 0,65%0,60%0,20). Denna 1ag uppochnedvind i direkt anslutning till A2
och har sannolikt blivit utstjilpt direkt ur ugnen.

Utover dessa slaggtyper hittades dven bitar av jarnrik slagg eller jirn. Analysresultatet av den
jarnrika slaggen visar pa en relativt hog och varierande kolhalt vilket tyder pa att de varit
ojdmna 1 kvalitet. Detta leder till tolkningen att de troligtvis inte varit eftertraktade for fortsatt
bearbetning. En analys gjordes ocksd av en eventuell smidesskalla och 8 jordprover som
bland annat antogs innehélla glodskal och sprutslagger som &r karaktéristiska for smidespro-
cessen. Resultatet visade emellertid att jordproverna inneh6ll mindre fragment av de slaggty-
per som redovisats ovan, det vill séga slagger frin reduktionsprocessen och som sannolikt har
sitt ursprung i farskalleugnarna. Nér det géller den eventuella smidesskéllan kan det inte ute-
slutas att den kan hérrora fran smide, detta till stor del pd grund av dess karaktéristiska utse-



ende. En mdjlighet ar att den kommer fran primarsmidesfasen. Det kan dock inte helt uteslu-
tas att den hor hemma 1 reduktionsprocessen.

Viggarna i ugnarna bor ha varit lerbyggda. Det ugnsvéiggsmaterial som tagits in som prov be-
star av en lera som bitvis dr ndgot magrad, men &r annars mycket fin. Avtryck efter annat kon-
struktionsmaterial saknas. Hoga temperaturer har kunnat uppnds i ugnarna. Detta visar det
hoga kolinnehéllet i den jarnrika slaggen, men ocksé de ugnsviggsdelar dér lera och sten
smélts ihop tillsammans med slagg. Pa vissa av ugnsviggsproverna kan flera skikt studeras.
Forst finns en utsida av ett par centimeter tjock gra- till rodbrind lera, direfter ett parti av
smélt lera eller sten och innerst ett skikt av fastsmélt slagg.

Ved- och kolavtryck dr vanligt forekommande pa slaggerna. P4 den stora farskalleslaggen
frdn A2 finns det rikligt med bade ved- och kolavtryck med en koncentration till mittpartiet av
slaggen. Avtrycken &r upp till 0,1 meter stora. Detta tyder pa att trdkol och moéjligen ved bor
ha anvints som brénsle. Veden kan &dven ha anvints som slaggavskiljare. Ved och kolavtryck-
en paminner om de avtryck som finns att studera péd farskalleslaggerna fran Insjon, men &r
dock nagot storre (Grandin och Willim 2004).

Trots att inga stdende ugnsdelar patréffades pa jarnframstéllningsplatsen i Moraparken finns
det tydliga indikationer pé att det funnits atminstone tva blastugnar. Dessa skiljer sig nagot at
storleksmassigt och kanske dven ndgot 1 konstruktionen. De har bdda troligtvis producerat far-
skalleslagger men av varierande storlek. Faktorer som ugnschaktets utformning tillsammans
med den underliggande gropen &r vésentliga, men ocksa den mangd malm ugnen laddats med
for det slutgiltiga resultatet av kérningen. Om négot gick fel 1 processen eller om man av na-
gon annan anledning valt att inte ladda ugnen med hela den midngd malm den var anpassad for
har detta i sin tur paverkat bottenslaggernas utseende.

Vi bor ha 1 atanke att viss averkan gjorts pa lokalen innan den arkeologiska utgrdvningen
genomfordes. Ingrepp gjordes med maskin i den sddra delen. Detta leder till att platsens ur-
sprungliga utbredning och omfattning for oss i dag &r och forblir okdnd. Analyserna av det
provtagna materialet och de noteringar som gjordes i filt tyder dock pa att det ror sig om
schaktugnar med underliggande grop for uppsamling av slagg. Ugnarna bor vara sa kallade
farskalleugnar, eventuellt av nagot skiftande storlek och produktionskapacitet.

Nir det géller rdvarufragan och malmfoérekomst pé platsen kunde inga fynd av malm pévisas i
det insamlade provmaterialet. Nagra myrmalmsbildningar kunde inte heller lokaliseras 1 intill-
liggande vatmark.
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Tabeller

Tabell 1. Forteckning over fynd fran Moraparken, Dalarna som granskats av UV GAL. Prov 1-21 har valts ut i filt av UV GAL, resterande av Dalarnas Mu-
seum. Ett urval har analyserats mer i detalj.

Prov | Anl An- Vikt | Sakord Viskositet | Struktur | Avtryck | Kommentar

nr. tal (g)

1 Al 1 2,2 | botten/ fluten tat saknas Strangformad mycket metallglansig och tét slagg. Jimn yta utan “haligheter”.

stearinslagg Omagnetisk.

2 Al 1 13,6 | jarn saknas En bit starkt magnetisk slagg/jarn med tapp i ena dndan. Provet har en kérna av
metalliskt jarn som dr nagot pordst, omgivet av rost. Den metallografiska ana-
lysen visar att metallen huvudsakligen ar perlit, alltsé ett kolstal. Lokalt finns
slagg bestdende av en glasfas och olivinlameller.

3 Al 1 15,5 | botten/ fluten tét saknas En bit tdt och metallgldnsande slagg med rest av omagrad rodbrédnd lera i ena

stearinslagg kanten. Leran har en cm-djup “rdnna”. Omagnetisk.

4 Al 1 12,5 | slagg/ fluten smaporig | saknas En bit mycket smaélt slagg/lera fluten i strangar. Svartglansande till firgen med

smaélt lera partier av mattare rott. Troligen mer lera &n slagg. Omagnetisk.

5 Al 2 botten/ trogfluten | sméporig | kol/ved Tva bottenslaggsbitar med passning. Rester av kol och stdrre avtryck av

stearinslagg kol/ved. Svagt magnetisk.

6 Al 1 214,2 | ugnsvigg/ slaggen- | saknas En bit slagg med ugnsvégg av rodbrun, omagrad lera. I mitten en halvcirkel-

slagg tat formad “rédnna”. Omagnetisk.

7 Al 1 2540 | bottenslagg fluten tat saknas Del av storre bottenslagg, fluten med mindre stearinslagger. Stenavtryck och
svagt magnetisk.

8 Al 1 bottenslagg trogfluten | sméporig | kol/ved Defekt bottenslagg, farskalle? Flera kol/vedavtryck och bitvis magnetisk.

9 Al 1 1617 | ugnsvigg/ trogfluten saknas Kraftigt smalt ugnsviggsbit. Yttre skikt av grébrénd lera, ca 2 cm dérefter

slagg smaélt lera och sten, ca 5 cm. Innerst skikt av slagg, ca 2 cm. Omagnetisk.

10 A3 1 2,9 | jarn/ tat saknas Jarn/magnetisk slagg med ihopsmélt material. Provet har en kirna av metal-

magn.slagg liskt jdrn som dr ndgot pordst, omgivet av rost. Den metallografiska analysen
visar att metallen huvudsakligen bestar av perlit med cementit i korngrénserna.
I perlitkornen finns tunna lameller av cementit. Lokalt finns dven gjutjdrns-
struktur samt i andra omraden jarnfosfid och fosforhaltig cementit. Kolhalten
ar alltsd genomgaende hog men nagot varierande.

11 AS 1 125,6 | bottenslagg trogfluten | smaporig | saknas En bit magnetisk slagg, i profil ca halva biten tét struktur. Mojligen 6vre delen
av slaggen, ndra sméltan.

12 A3 1 5,9 | jarn/ tat saknas Jarn/magnetisk slagg med ihopsmailt material och rester av kol. Inget metalliskt

magn.slagg jérn dr observerat i det sdgade snittet och stycket har darfor inte analyserats yt-
terligare.




Prov | Anl An- Vikt | Sakord Viskositet | Struktur | Avtryck | Kommentar

nr. tal (g)

13 A3 1 5,3 | jarn tat saknas Obestdmbar jarnbit, starkt magnetisk. Provet har en kdrna av metalliskt jarn
som dr nagot titare dn i prov 2 och 10. Metallen omges av rost. Den metallo-
grafiska analysen visar att metallen finns i tvd koncentrationer som forutom
rost dr omgivna av slagg bestdende av en glasfas, wiistit och olivin. Den mind-
re av de bada jarnkoncentrationerna bestar centralt av kolstdl omgivet av en
gjutjarnsstruktur. Den storre koncentrationen ar kolstal i ytterkanten med suc-
cessivt avtagande kolhalt mot de centrala delarna till mjukt jarn. Provet &r hu-
vudsakligen kolhaltigt, vanligen med hoga men négot varierande kolhalter.

14 A3 1 18,6 | kol Kolprov.

15 A2 1 2003 | bottenslagg fluten tat saknas Del av farskalleslagg (ej helt uppbyggd till farskalleslagg)? Flutna, stearinlik-
nade stringar som dr storre pd ovansidan. Tat struktur i profil. Omagnetisk

16 AS 3 230,6 | jarn/ tat saknas Obestidmbara jarnbitar/magnetisk slagg med rester av kol och sand pa ytan.

magn.slagg Provet innehaller flera bitar. Den storsta bestdr huvudsakligen av korrosions-
produkter och slagg. Metalliskt jarn forekommer mer sparsamt i form av tunna
sliror. Det néststorsta stycket domineras av metalliskt jirn som mestadels ar
nagot pordst, lokalt nagot titare. Slaggmingden forefaller vara liten. Ytterst
finns ett tunt lager av rost. I mikroskop framtriader en varierande kolhalt, hogst
i ytterkanten (perlit med cementit 1 korngranserna) och successivt avtagande
till centrala delar med i det ndrmast kolfritt, mjukt jarn (ferrit med sma méng-
der perlit).

17 A2 10 583 | bottenslagg fluten tét saknas Stearinslagger med stringar i varierande storlek. Omagnetiska.

18 A5 1 2455 | ugnsvigg/ saknas En bit ugnsviagg med ett yttre skikt av ca 2 cm rodbrand magrad lera. Dérefter

slagg ca 3 cm av smélt sten/lera och innerst ett parti med pasmilt slagg. Relativt
tjock. Omagnetisk.

19 A3 7 561 | ugnsvigg saknas En bit ugnsvidgg med mestadels gréd/rodbrénd lera, bitvis magrad. Partivis smalt
lera/sten och pasmilt slagg. Omagnetisk.

20 AS/A |1 bottenslagg trogfluten | sméporig | kol/ved Farskalleslagg, intakt nér den patrdffades men fragmenterad vid upptagning.

2 ”Sadelformad” med stora haligheter efter kol och ved, bitvis magnetisk.
21 Al 2 158 | bottenslagg fluten tét saknas Tva bitar bottenslagg med ndgot jimnare struktur pa bottenytan. Omagnetiska.
22 A4 830 | jordprov Huvudsakligen ljust, finkornigt material (se prov 27). Sma méngder magne-
P1LIO tiskt, enstaka fragment av rodbrénd lera.
23 A7 1 595 | slagg/ smaporig Del av skalla, ca 13x10 cm. Varierande tjocklek fran ca 1 cm i ytterkant till ca
smidesskalla? 3,5 cm centralt. Konvex botten. Overytan har magnetisk koncentration (jirn)
centralt. | fragmenterat snitt: magnetisk tdimligen homogen slagg, nagot pords.
24 All 1050 | jordprov Mest finkornigt material och slagger. De senare som stearinstrangar eller ore-
L1 gelbundna klumpar av slagg och metalliskt jarn. Enstaka ugnsviggsfragment.




Prov | Anl An- Vikt | Sakord Viskositet | Struktur | Avtryck | Kommentar
nr. tal (g)
Finkornigt material genomsokt med magnet: mest orgelbunden slagg med me-
talliskt jarn, enstaka tunna slaggbitar. Smé tunna slagger &r ej glodskal utan
fragment av storre slagger.
25 All 455 | jordprov Mest finkornigt material. Enstaka fragment av brind lera ca 1 cm stora. Ensta-
L3 ka fragment av slagger i cm-storlek, en del med metallinnehall. Finkornigt ma-
terial genomsokt med magnet: vare sig glodskal eller sprutslagger pétraffades,
endast mindre fragment av storre slagger av samma typ som for dvrigt i provet.
26 Al2 1480 | jordprov Mest finkornigt material. Storre andel magnetiskt &n i dvriga jordprover. En-
L1+L2 dast fatal ugnsvédggsfragment. Slagger finns av tva typer, stearinformade
strdngar samt oregelbundna klumpar bestdende av slagg och metalliskt jarn
(flera har snittats). Samma typer aterfinns i det finkorniga magnetiska materia-
let i mindre fragment. Tva sma (mm-storlek) slaggkulor har noterats.
27 Al4 785 | jordprov Ljust, finkornigt, timligen homogent material. Smetigt. Troligen naturligt.
P4 L1
28 Al4 865 | jordprov Ljust, finkornigt material som i prov 27 utgér stor del av jordprovet. Enstaka
P4 L4 fragment av brind och smilt lera maximalt cm-storlek har noterats liksom kol-
stycken men inte slagger.
29 Al4 730 | jordprov Det finkorniga, ljusa materialet 4r av samma typ som i Ovriga tre jordprover
P4 L7 fran A14, hér i mindre mingd. Kolstycken, flera i drygt cm-storlek. Enstaka
sma fragment av rodbrand (smailt) lera. Slagger, huvudsakligen av stearinfor-
mad typ, ndgon 7x3x3 cm, svagt magnetiska oregelbundna forekommer ocksa.
Det finkorniga materialet har genomsokts med magnet: samma typ av slagger
som de storre. Glodskal eller sprutslagger har ej observerats.
30 Al4 770 | jordprov Huvudsakligen som i prov 27 men med inslag av lite kolstycken. Slagg och
P4 19 ugnsvigg har ej observerats.




Figurer
Figur 1. Moraparken, det undersékta omrddet med anldggningar och detaljer. Planritning
tillhandahdllen av Dalarnas Museum. Avstand mellan kryssmarkeringarna dr 5 meter.
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IEEEEEEEENENI
Figur 5. Prov 15 fran A2. Del av bottenslagg bestd-
ende av strangfluten stearinslagg.

Figur 6. Prov 17 fran A2. Stearinslagger, vdl flutna
med en metallisk yta.
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Figur 7. Prov 18. Ugnsvdggsdel fran AS5. Storre bit

av ugnsvigg med fastsmdlt slagg och smdlt lera och
sten.

Figur 4. Farskalleslagg med mdtten 0,65x0,60x0,20
meter. 1 filt tolkades den tillhora A5 (utkastlager).
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Figur 8. Prov 16. Jdarnrik slagg fran AS.
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